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报告首页

	委托单位名称
	无棣锐新医药化工有限公司

	委托单位地址
	无棣县新海工业园

	检测任务编号
	JC25A050803
	检 测 类 别
	定期检测

	检 测 项 目
	混合粉尘、活性炭粉尘、电焊烟尘、锰及其化合物、氮氧化物、氨、乙酸乙酯、丙酮、碳酸钠、金属镍与难溶性镍化合物、乙酐、乙腈、硫化氢、氰化物、氢氧化钠、臭氧、一氧化碳、紫外辐射、噪声

	样 品 描 述
	测尘滤膜、微孔滤膜、活性炭管、吸收液

	样  品  交

接  日  期
	2025年5月8日
	检 测 数 量
	90

	现  场  检

测  日  期
	2025年5月8日
	现场检测人员
	刘峰君、吕辉

	检测仪器：一组加公用

	名称
	型号

	个体粉尘采样器
	ZGF-2型

	粉尘采样器
	ZGF-20H型（5-30L）

	呼吸性粉尘采样仪
	ZGF-20H型(1-10L)

	低流量空气采样器
	TWA-300T(20-500ml)

	低流量空气采样器
	TWA-300Z（0.02-0.5L）

	防爆大气采样器
	FCC-1500D

	个体长周期大气采样器
	TWA-500

	防爆大气采样器
	ZGQ-3000B型

	大气采样器
	ZGQ-5000型

	大气采样器
	ZGQ-15D/A

	个人声暴露计
	AHAI3302

	声级计
	AWA5636

	紫外线测定仪
	UV-B(双通道）

	紫外线测定仪
	UV-A(单通道）

	不分光红外CO/CO2分析仪
	ZGH-3020A

	风速仪
	QDF-6型

	温湿度计
	EY-85

	空盒气压表
	DYM3

	电子天平
	BT125D

	紫外可见分光光度计
	TU-1810

	原子吸收分光光度计
	TAS-990

	气相色谱仪
	GC7820A

	气相色谱仪
	GC9790II


1检测依据
《中华人民共和国职业病防治法》            主席令[2018]第24号

《职业病危害因素分类目录》               国卫疾控发[2015]92号

《职业卫生技术服务机构检测工作规范》    安监总厅安健[2016]9号

《工作场所职业病危害因素检测工作规范》          WS/T 771-2015

《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》         GBZ159-2004《使用有毒物品作业场所劳动保护条例》   国务院令[2024]第797号

《工作场所职业卫生管理规定》         国家卫健委令[2020]第5号

《职业卫生技术服务工作规范》                          GBZ331-2024
《工作场所有害因素职业接触限值第1部分：化学有害因素》GBZ2.1-2019

《工作场所有害因素职业接触限值第2部分：物理因素》 GBZ2.2-2007
《工作场所空气中粉尘测定第1部分：总粉尘浓度》   GBZ/T192.1-2007

《工作场所空气有毒物质测定第 17 部分：锰及其化合物》

GBZ/T300.17-2017

《工作场所空气有毒物质测定第22部分：钠及其化合物》

GBZ/T300.22-2017
《工作场所空气有毒物质测定饱和肪脂族酯类化合物》GBZ/T160.63-2007
《工作场所空气有毒物质测定第103部分：丙酮、丁酮和甲基异丁基甲酮》GBZ/T300.103-2017

《工作场所空气有毒物质测定 镍及其化合物》        GBZ/T160.16-2004
《工作场所空气有毒物质测定 第118部分：乙酸酐、马来酸酐和邻苯二

甲酸酐》                                         GBZ/T300.118-2017
《工作场所空气有毒物质测定第133部分：乙腈、丙烯腈和甲基丙烯腈》GBZ/T300.133-2017
《工作场所空气有毒物质测定硫化物》           GBZ/T160.33-2004
《工作场所空气有毒物质测定无机含氮化合物》   GBZ/T160.29-2004
《工作场所空气有毒物质测定第 48 部分：臭氧和过氧化氢》

GBZ/T300.48-2017

《工作场所空气有毒物质测定第 37 部分：一氧化碳和二氧化碳》GBZ/T300.37-2017

《工作场所物理因素测量 第6部分：紫外辐射》  GBZ/T189.6-2007
《工作场所物理因素测量 第8部分：噪声》       GBZ/T189.8-2007

《公共场所卫生检验方法第1部分：物理因素》    GB/T18204.1-2013

2用人单位情况

表2-1用人单位基本信息调查记录表

	用人单位
	无棣锐新医药化工有限公司
	统一社会信用代码
	913701040840397616

	单位注册地址
	无棣县新海工业园
	技术服务地址
	无棣县新海工业园

	所属行业
	C266专用化学产品制造
	经济类型
	股份制经济

	企业规模
	小型
	法定代表人/负责人姓名
	荀鹏

	在册职工人数
	37
	劳务派遣人员数量
	0

	联系人姓名
	王金璐
	联系人电话
	18005437049

	联系人邮箱
	/
	传真
	/


3检测类别及范围

3.1任务来源

无棣锐新医药化工有限公司依据《使用有毒物品作业场所劳动保护条例》（国务院令[2024]第797号）第二十六条、《工作场所职业卫生管理规定》（国家卫健委令[2020]第5号）第二十条规定，委托山东瑞诚检测技术有限公司对其工作场所存在的职业病危害因素进行定期检测。

3.2检测范围

本次对无棣锐新医药化工有限公司合成车间、精制车间、辅助车间及其公辅设施存在的职业病危害因素进行了定期检测，具体检测范围见下表3-1。
表3-1检测范围一览表

	序号
	名称
	内容

	1
	合成车间
	单取代反应釜、精馏釜、氰化釜、加氢釜、制氮机、脱溶釜、水解反应釜、过滤器

	2
	精制车间
	溶解釜、脱色釜、过滤釜、洗涤釜、结晶釜、过滤器

	3
	辅助车间
	烘干包装

	4
	公辅设施
	污水处理站、化验室、检维修、仓库、空压机


3.3主要生产工艺及设备

3.3.1工艺流程

合成工艺流程简述：

（1）单取代工序

将乙酰乙酸乙酯和乙醇钠加入取代反应釜中，同时将溴乙烷抽入高位溴乙烷计量槽，开启搅拌滴加溴乙烷，滴毕，加回流3小时。结晶到5℃时把物料放入抽滤罐进行抽滤，母液抽入到丙酮接收罐进行溶剂回收。

（2）精馏工序

乙醇进入乙醇pH调节罐内，通过30%液计量罐进行pH调节，pH调节至7后进行粗蒸，粗蒸后的乙醇到精蒸釜进行精蒸，精蒸后的乙醇回用。

（3）加氢工序

完毕后全部转入加氢釜内，加入催化剂镍，在60℃下，通入0.5Mpa氢气进行加氢还原反应。

（4）脱溶工序

降温过滤去除催化剂，加入液碱，在回流脱溶釜中加入回流12小时，然后脱溶至干即得乙酰基物。

（5）水解工序

将乙酰基物转入水解釜，加入碳酸钠和纯水，夹套通蒸汽加热回流8小时，降温后减压脱水，至干得到95%粗品。

精制工艺流程简述：

（1）精制工序
把合成车间产出的固体料投入溶解釜，然后通过丙酮计量罐加入回收好的丙酮，启动搅拌3h进行溶解，物料溶解后往溶解釜内加入活性炭，分段进行缓慢升温，物料降温到50℃，通过过滤罐把物料抽入结晶，活性炭回收。

把结晶好的物料投入洗涤釜，然后通过计量罐再投入回收乙酸乙酯溶剂启动搅拌进行洗涤，温度保持再60-70℃，保持2小时，温度保持再70℃以上回流洗涤12小时。

（2）结晶工序

把物料抽入结晶后，通过计量罐加入少量丙酮，分温度阶段进行结晶，结晶后再进行洗涤，洗涤后的固体料投入结晶釜，乙醇计量罐加入精蒸后的乙醇溶剂，启动搅拌进行重结晶，之后把物料加入抽槽进行抽滤，乙醇母液抽入到乙醇母液接受釜内转入精馏塔进行溶剂回收，回收好的溶剂转入计量罐待下批回用。

（3）烘干包装工序

过滤好的固体转入压滤机压滤，称量后，经过闪蒸干燥，双锥干燥后，成品包装。
生产工艺流程调查情况见表3-2：

表3-2生产工艺流程调查表

	工艺名称
	流程简图
	手工作业工序/内容

	合成工艺
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3.3.2主要生产设备

无棣锐新医药化工有限公司的生产设备按工艺流程顺序和同类设备适当集中相结合的原则进行布置，主要生产设备见表3-3：

表3-3该公司主要生产设备一览表

	单元
	工作场所
	设备名称
	型号及规格
	数量（台/套）
	操作岗位
	设备布局

	
	
	
	
	总数
	运行
	
	

	生产车间
	合成车间
	单取代反应釜
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	溴乙烷计量罐
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	回流冷凝器
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	过滤器
	/
	5
	5
	单取代工
	其他布局

	
	
	脱溶水洗釜
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	脱溶冷凝器
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	溶剂接收罐
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	精馏釜
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	冷凝器
	/
	16
	16
	单取代工
	其他布局

	
	
	前馏分接收罐
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	单取代产品接收罐
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	氰化釜
	/
	3
	3
	氰化工
	其他布局

	
	
	乙酸酐计量罐
	/
	1
	1
	加氢工
	其他布局

	
	
	回流脱溶釜
	/
	5
	5
	加氢工
	其他布局

	
	
	接收罐
	/
	15
	15
	加氢工
	其他布局

	
	
	脱水釜
	/
	6
	6
	加氢工
	其他布局

	
	
	水解釜
	/
	6
	6
	水解萃取工
	其他布局

	
	
	溶解釜
	/
	9
	9
	水解萃取工
	其他布局

	
	精制车间
	重结晶釜
	/
	8
	8
	精制工
	其他布局

	
	
	溶剂蒸馏釜
	/
	6
	6
	精制工
	其他布局

	
	露天
	氰化钠储罐
	/
	1
	1
	氰化工
	其他布局

	
	精制车间
	结晶釜
	/
	3
	3
	精制工
	其他布局

	
	
	洗涤釜
	/
	2
	2
	精制工
	其他布局

	
	
	乙酸母液接收罐
	/
	1
	1
	精制工
	其他布局

	
	合成车间
	乙酸乙酯母液接收罐
	/
	1
	1
	水解萃取工
	其他布局

	
	
	乙酸乙酯回收釜
	/
	1
	1
	水解萃取工
	其他布局

	
	精制车间
	残液接收釜
	/
	1
	1
	精制工
	其他布局

	
	
	残液溶解釜
	/
	1
	1
	精制工
	其他布局

	
	
	残液结晶釜
	/
	1
	1
	精制工
	其他布局

	
	合成车间
	乙醇粗蒸釜
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	乙醇精蒸釜
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	乙酸乙酯粗蒸釜
	/
	1
	1
	水解萃取工
	其他布局

	
	
	乙酸乙酯精蒸釜
	/
	1
	1
	水解萃取工
	其他布局

	
	精制车间
	丙酮计量罐
	/
	4
	4
	精制工
	其他布局

	
	
	丙酮接收罐
	/
	3
	3
	精制工
	其他布局

	
	
	吸收罐
	/
	2
	2
	精制工
	其他布局

	
	
	真空缓冲罐
	/
	8
	8
	精制工
	其他布局

	
	
	抽滤槽
	/
	2
	2
	精制工
	其他布局

	
	合成车间
	乙醇计量罐
	/
	2
	2
	单取代工
	其他布局

	
	
	乙酸乙酯计量罐
	/
	2
	2
	水解萃取工
	其他布局

	
	精制车间
	抽滤槽
	/
	2
	2
	精制工
	其他布局

	
	合成车间
	乙醇接收罐
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	尾气回收
	/
	1
	1
	单取代工
	其他布局

	
	
	乙酸乙酯接收罐
	/
	2
	2
	水解萃取工
	其他布局

	
	公辅设施
	制氮机
	/
	1
	1
	/
	其他布局

	
	
	空压机
	/
	1
	1
	/
	其他布局

	
	
	冷冻机
	/
	1
	1
	/
	其他布局

	设备布局图
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3.4使用的原辅材料

无棣锐新医药化工有限公司在生产过程中使用的主要原辅材料见表3-4：

表3-4主要原辅材料一览表
	工作场所
	物料名称
	主要成分
	物理状态
	年用量
	使用岗位（工种）
	运输方式
	储存方式
	加药/投料方式
	装卸方式
	装卸周期

	生产车间
	乙酰乙酸乙酯
	乙酰乙酸乙酯
	液态
	53吨
	保管工、单取代工
	叉车运输
	桶装
	人工加药
	机械装卸
	根据订单需求

	
	溴乙烷
	溴乙烷
	液态
	47吨
	保管工、单取代工
	叉车运输
	桶装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	乙醇钠
	乙醇钠
	液态
	122吨
	保管工、单取代工
	叉车运输
	桶装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	氢气
	氢
	气态
	0.34吨
	加氢工
	叉车运输
	瓶装
	管道运输
	机械装卸
	

	
	氮气
	氮
	气态
	2×10Nm3
	加氢工
	叉车运输
	瓶装
	管道运输
	机械装卸
	

	
	雷尼镍
	具有多孔结构的镍铝合金
	粉末
	0.06吨
	加氢工
	叉车运输
	桶装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	碳酸钠
	钠、碳、氧
	粉末
	17吨
	水解工
	叉车运输
	袋装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	活性炭
	碳
	粉末
	0.75吨
	精制工
	叉车运输
	袋装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	丙酮
	酮类化合物
	液态
	11吨
	精制工
	叉车运输
	桶装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	乙酸乙酯
	乙酸乙酯
	液态
	9吨
	精制工
	叉车运输
	桶装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	乙醇
	醇类化合物
	液态
	97吨
	精制工
	叉车运输
	桶装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	液碱
	氢氧化钠（NaOH）的水溶液
	液态
	0.8吨
	单取代工、加氢工、精制工
	叉车运输
	桶装
	人工加药
	机械装卸
	

	
	蒸汽
	水分子
	气态
	72万m3
	加氢工
	/
	/
	管道运输
	/
	

	
	氰化钠
	氰化钠（水溶液）
	液态
	10吨
	加氢工
	叉车运输
	罐装
	管道加药
	机械装卸
	

	公辅设施
	乙腈
	乙腈
	液态
	20升
	化验员
	叉车运输
	桶装
	/
	机械装卸
	

	a：物理状态如果是固态，应写明粉末、颗粒状、片状、条状等；

b：运输方式是指厂内运输方式，包括槽罐车、叉车、货车、皮带等；
c：储存方式指袋装、桶装、罐装、散装等；

d：加药/投料方式是指自动、人工加药等；

e：装卸方式是指机械、人工装卸等。


3.5产品

表3-5主要产品一览表

	类别
	名称
	年产量

	产品
	溴化钠
	10吨

	
	格列美脲中间体
	40吨


3.6岗位（工种）设置及接触职业病危害因素

无棣锐新医药化工有限公司生产岗位劳动定员37人，除公辅设施化验员、维修工和保管工实行常白班工作制，每班工作8小时，每周工作56小时外，其余各车间岗位工种均实行三班倒工作制，每班工作8小时，每周工作56小时。具体的岗位设置及接触职业病危害因素见表3-6：

表3-6用人单位岗位设置及接触职业病危害因素

	单元
	工作场所
	岗位

（工种）
	人数
	工作地点及内容
	工作班制
	作业方式
	作业类型
	职业病危害因素
	来源
	时间（h/d,d/w）
	体力劳动强度
	接触类型

	
	
	
	总数
	数/班
	
	
	
	
	
	
	工作
	接触
	
	

	生产车间
	合成车间
	单取代工
	4
	2/1/1
	单取代反应釜
	三班倒
	自动化作业
	固定作业
	噪声、溴乙烷、乙醇钠、乙酰乙酸乙酯
	单取代作业过程中
	8,7
	4,7
	I
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	精馏釜
	
	
	
	氢氧化钠、噪声
	精馏作业过程中
	
	4,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	
	加氢工
	4
	2/1/1
	氰化釜
	三班倒
	自动化作业
	固定作业
	氰化物、噪声
	氰化作业过程中
	8,7
	2,7
	I
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	加氢釜
	
	
	
	金属镍与难溶性镍化合物、乙酐、噪声、氢气
	加氢作业过程中
	
	2,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	制氮机
	
	
	
	噪声、氮气
	制氮作业过程中
	
	2,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	脱溶釜
	
	
	
	氢氧化钠、噪声、乙醇
	脱溶作业过程中
	
	2,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	
	水解工
	4
	2/1/1
	水解反应釜
	三班倒
	自动化作业
	固定作业
	碳酸钠、噪声
	水解作业过程中
	8,7
	4,7
	I
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	过滤器
	
	
	
	噪声
	过滤作业过程中
	
	4,7
	
	强度相对稳定

	
	精制车间
	精制工
	6
	2
	溶解釜
	三班倒
	自动化作业
	固定作业
	氢氧化钠、丙酮、噪声
	溶解作业过程中
	8,7
	2,7
	I
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	脱色釜
	
	
	
	活性炭粉尘、氢氧化钠、丙酮、高温、噪声
	脱色作业过程中
	
	2,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	过滤釜
	
	
	
	氢氧化钠、乙酸乙酯、丙酮、噪声
	过滤作业过程中
	
	1,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	洗涤釜
	
	
	
	氢氧化钠、乙酸乙酯、丙酮、高温、噪声
	洗涤作业过程中
	
	1,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	结晶釜
	
	
	
	乙酸乙酯、丙酮、噪声、乙醇
	结晶作业过程中
	
	1,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	过滤器
	
	
	
	乙酸乙酯、丙酮、噪声
	过滤作业过程中
	
	1,7
	
	浓度、强度相对稳定

	
	辅助车间
	烘干包装工
	3
	1
	烘干包装岗位
	三班倒
	自动化作业
	固定作业
	混合粉尘、高温、噪声
	烘干包装过程中
	8,7
	8,7
	I
	浓度、强度相对稳定

	
	公辅设施
	污水处理工
	6
	2
	污水处理站
	三班倒
	半手工作业
	固定作业
	氨、硫化氢、噪声
	污水处理作业过程中
	8,7
	8,7
	I
	浓度、强度相对稳定

	
	
	化验员
	4
	4
	化验室
	常白班
	半手工作业
	固定作业
	乙腈、噪声
	化验过程中
	8,7
	8,7
	I
	浓度、强度相对稳定

	
	
	维修工
	4
	4
	检维修岗位
	常白班
	半手工作业
	固定作业
	电焊烟尘、锰及其化合物、氮氧化物、一氧化碳、臭氧、紫外辐射、噪声
	检维修作业过程中
	8,7
	4,7
	I
	浓度、强度相对稳定

	
	
	
	
	
	空压机
	
	
	
	噪声
	维修作业过程中
	
	4,7
	
	强度相对稳定

	
	
	保管工
	2
	2
	仓库
	常白班
	半手工作业
	固定作业
	活性炭粉尘、金属镍与难溶性镍化合物、乙酐、乙酸乙酯、碳酸钠、丙酮、氢氧化钠、氰化物、噪声、乙酰乙酸乙酯、溴乙烷、乙醇钠、乙醇
	保管作业过程中
	8,7
	8,7
	I
	浓度相对稳定


3.7职业病防护设施及运行情况

表3-7主要防护设施及运行情况

	单元
	工作场所
	职业病防护设施
	技术参数
	设置地点或岗位
	数量（台/套）
	维护情况
	备注

	
	
	类型
	名称
	
	
	总数
	运行
	
	

	生产装置
	生产车间
	防噪减振
	减振基座
	/
	各生产岗位
	7
	7
	良好
	/

	
	
	防毒
	轴流风机
	/
	各生产岗位
	18
	18
	良好
	/

	
	
	防毒
	尾气吸收+催化燃烧装置
	/
	各生产岗位
	1
	1
	良好
	/

	a：职业病防护设施类型指防毒、防尘、防噪、减振、防暑降温、防低温、防非电离辐射和防电离辐射等防护设施；

b：职业病防护设施技术参数和维护情况在开展评价技术服务时调查。


3.8个人防护用品及使用情况

具体防护用品配备情况见表3-8：

表3-8个人使用的防护用品配备情况一览表

	职业病防护用品
	生产厂家
	型号或规格
	防护性能参数
	工种
	佩戴情况
	更换周期
	备注

	分类
	类别
	
	
	
	
	
	
	

	呼吸防护
	防尘口罩
	3M
	/
	KN95
	单取代工、加氢工、包装工、精制工、水解萃取工
	佩戴
	随损随换
	/

	
	正压式呼吸器
	/
	AV-3000
	/
	单取代工、加氢工、氰化工、精制工、水解萃取工
	佩戴
	随损随换
	

	
	防毒半面罩
	3M
	滤毒盒6001CN
	防有机气体及蒸气
	氰化工
	佩戴
	随损随换
	/

	手部防护
	焊接防护手套
	/
	/
	防紫外辐射
	焊工
	佩戴
	随损随换
	/

	
	防酸碱手套
	/
	/
	防酸碱
	水解萃取工
	佩戴
	随损随换
	

	听力防护
	耳塞
	3M
	1100
	NRR：29dB
	包装工
	佩戴
	随损随换
	/

	眼面防护
	焊接防护面罩
	/
	/
	防紫外辐射
	焊工
	佩戴
	随损随换
	

	
	防护面罩
	/
	/
	面部防护
	单取代工、加氢工、包装工、精制工
	佩戴
	随损随换
	

	
	防护镜
	/
	/
	防紫外辐射
	单取代工、加氢工、精制工
	佩戴
	随损随换
	

	a：职业病防护用品分类包括眼面防护、听力防护、呼吸防护、防护服装、手部防护、足部防护等。
b：职业病防护用品类别如耳塞、耳罩、防尘口罩等。 
c：职业病防护用品防护性能参数在开展评价技术服务时调查。


4现场采样和检测情况

4.1现场采样点的选择

根据《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》（GBZ2.1-2019）和《工作场所有害因素职业接触限值第2部分：物理因素》（GBZ2.2-2007），并结合行业特点和职业卫生现场情况，用人单位委托山东瑞诚检测技术有限公司于2025年5月8日对其工作场所存在的职业病危害因素进行采样和检测，委托的检测项目有：活性炭粉尘、电焊烟尘、锰及其化合物、氮氧化物、氨、乙酸乙酯、丙酮、碳酸钠、金属镍与难溶性镍化合物、乙酐、乙腈、硫化氢、氰化物、氢氧化钠、臭氧、一氧化碳、紫外辐射、噪声。（未检测说明：溴乙烷、乙醇钠、乙酰乙酸乙酯、氢气、氮气、乙醇无检测方法、无职业接触限值，故只对其进行识别，不进行检测；检测期间为非高温季节，高温只进行职业病危害因素识别，不进行测量）。
4.2检测方法

在正常生产状态和环境下，按照《职业卫生技术服务机构检测工作规范》（安监总厅安健[2016]9号）和《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》(GBZ159-2004)、《工作场所职业病危害因素检测工作规范》（WS/T 771-2015）进行采样。采样时同步进行温度、相对湿度、气压、风速的测定。物理因素的检测按相应标准进行。职业病危害因素采样及检测方法见表4-1：
表4-1工作场所职业病危害因素检测方法及采样依据一览表

	危害因素
	检测依据
	采样

类型
	采样方法
	保存

时间
	备注

	粉尘（总尘）
	GBZ/T192.1-2007
	个体
	将装好滤膜的小型塑料采样夹，佩戴在采样对象的前胸上部，进气口尽量接近呼吸带，以2.5L/min流量采集2h空气样品。
	室温下可长期保存
	称量法

	
	
	定点
	在采样点，将装好滤膜的粉尘采样夹，在呼吸带高度以20L/min流量采集15min空气样品。
	
	

	乙酸乙酯
	GBZ/T160.63-2007
	个体
	在采样点，打开活性炭管两端，佩戴在采样对象的前胸上部，进气口尽量接近呼吸带，以0.05L/min流量采集2h空气样品。
	样品在室温下可保存7d
	乙酸酯类的溶剂解吸-气相色谱法

	
	
	定点
	在采样点，打开活性炭管两端，以0.1L/min流量采集15min空气样品。
	
	

	丙酮
	GBZ/T300.103-2017
	个体
	在采样点，打开活性炭管两端，佩戴在采样对象的前胸上部，进气口尽量接近呼吸带，以0.05L/min流量采集2h空气样品。
	样品在室温下可保存7d
	丙酮的溶剂解吸-气相色谱法

	
	
	定点
	在采样点，打开活性炭管两端，以0.1L/min流量采集15min空气样品。
	
	

	碳酸钠
	GBZ/T300.22-2017
	个体
	在采样点，用装好微孔滤膜的小采样夹，以1L/min流量采集2h空气样品。
	样品可长期保存
	钠及其化合物溶剂洗脱-火焰原子吸收光谱法

	
	
	定点
	采样点，用装好微孔滤膜的大采样夹，以5L/min流量采集1 min空气样品。
	
	

	金属镍与难溶性镍化合物
	GBZ/T160.16-2004
	个体
	在采样点，用装好微孔滤膜的小采样夹，以1L/min流量采集2h空气样品。
	样品可长期保存
	火焰原子吸收光谱法

	
	
	定点
	采样点，用装好微孔滤膜的大采样夹，以5L/min流量采集1 min空气样品。
	
	

	乙酐
	GBZ/T300.118-2017
	个体
	在采样点，打开活性炭管两端，佩戴在采样对象的前胸上部，进气口尽量接近呼吸带，以0.05L/min流量采集2h空气样品。
	样品在室温下可保存7d
	乙酸酐的溶剂解吸-气相色谱法

	
	
	定点
	在采样点，打开活性炭管两端，以0.2L/min流量采集15min空气样品。
	
	

	乙腈
	GBZ/T300.133-2017
	个体
	在采样点，打开活性炭管两端，佩戴在采样对象的前胸上部，进气口尽量接近呼吸带，以0.05L/min流量采集2h空气样品。
	样品在室温下可保存5d
	乙腈的溶剂解吸-气相色谱法

	
	
	定点
	在采样点，打开活性炭管两端，以0.5L/min流量采集15min空气样品。
	
	

	氰化物
	GBZ/T160.29-2004
	定点
	在采样点，将装好微孔滤膜的小型塑料采样夹，以1L/min流量采集5min 空气样品。
	样品可保存7d
	氰化物的异菸酸钠-巴比妥酸钠分光光度法

	锰及其化合物
	GBZ/T300.17-2017
	个体
	在采样点，用装好微孔滤膜的小采样夹，以1L/min流量采集2h空气样品。
	室温可长期保存
	酸消解-火焰原子吸收光谱法

	
	
	定点
	采样点，用装好微孔滤膜的大采样夹，以5L/min流量采集1 min空气样品。
	
	

	氮氧化物
	GBZ/T160.29-2004
	定点
	在采样点，将装有5.0ml吸收液的多孔玻板吸收管，以0.5L/min 流量采集空气样品，直到吸收液呈现淡红色为止。
	样品尽量在当天测定
	盐酸萘乙二胺分光光度法

	臭氧
	GBZ/T300.48-2017
	定点
	在采样点，串联2只大型气泡吸收管，前管装1ml丁子香酚，后管装10.0ml水；以2L/min流量采集15min空气样品。
	样品应在24h内测定
	溶液吸收-丁子香酚分光光度法

	氢氧化钠
	GBZ/T300.22-2017
	定点
	采样点，用装好微孔滤膜的大采样夹，以5L/min流量采集1 min空气样品。
	样品可长期保存
	钠及其化合物的溶剂洗脱-火焰原子吸收光谱法

	硫化氢
	GBZ/T160.33-2004
	定点
	吸收液采样：串联两只多孔玻板吸收管，以0.5L/min流量采集15min空气样品。
	至少保存5天
	硝酸银比色法

	氨
	GBZ/T160.29-2004
	定点
	在采样点，串联两只大型泡吸收管，以0.5L/min流量采集15min空气样品。
	样品尽量在当天测定
	纳氏试剂分光光度法

	一氧化碳
	GBZ/T300.37-2017
	定点
	待一氧化碳分析仪稳定后读数。
	—
	仪器直读

	紫外辐射
	GBZ/T189.6-2007
	定点
	仪器稳定后读数。
	—
	仪器直读

	噪声
	GBZ/T189.8-2007
	个体
	按稳态、非稳态、脉冲噪声的相关要求测定。
	—
	仪器直读

	
	
	定点
	按稳态、非稳态、脉冲噪声的相关要求测定。
	
	


4.3检测点的确定

（1）化学毒物采样点

①采样点设在有代表性的劳动者接害地点，靠近劳动者；

②采样点包括空气中化学毒物浓度最高、劳动者接触时间最长的作业点，并作为重点采样点；

③采样点上设置的收集器在劳动者的呼吸带，距离人的鼻孔30cm所包含的空气带。

（2）噪声测量点

对工作场所噪声监测选择声级计进行测量，若声场分布均匀[测量范围内A声级差别小于3dB(A)]选择3个测点，取平均值；若工作场所声场分布不均匀时，应将其划分若干声级区，同一声级区内声级差小于3dB(A)。每个区域内，选择2个测点，取平均值；劳动者工作是流动的，在流动范围内，对工作地点分别进行测量，计算等效声级。

（3）其他职业病危害因素测试点

其他职业病危害因素测试点的设置原则参照相应的国家标准和地方、行业标准等。

4.4检测报告中相关术语解释

（1）职业接触限值：劳动者在职业活动过程中长期反复接触某种或多种职业性有害因素，不会引起绝大多数接触者不良健康效应的容许接触水平。化学有害因素的职业接触限值分为时间加权平均容许浓度、短时间接触容许浓度和最高容许浓度三类。

（2）时间加权平均容许浓度（PC-TWA）：以时间为权数规定的8h工作日、40h工作周的平均容许接触浓度。

（3）短时间接触容许浓度（PC-STEL）：在实际测得的8h工作日、40h工作周平均接触浓度遵守PC-TWA前提下，容许劳动者短时间（15min）接触的加权平均浓度。

（4）最高容许浓度（MAC）：在一个工作日内、任何时间、工作地点的化学有害因素均不应超过的浓度。

（5）峰接触浓度（PE）：在最短的可分析的时间段内（不超过15min）确定的空气中特定物质的最大或峰值浓度。对于接触具有PC-TWA但尚未制定PC-STEL的化学有害因素，应使用峰接触浓度控制短时间的接触。在遵守PC-TWA的前提下，容许在一个工作日内发生的任何一次短时间（15min）超出PC-TWA水平的最大接触浓度。

（6）8h等效声级（LEX，8h）：将一天实际工作时间内接触的噪声强度等效为工作8h的等效声级。

（7）40h等效声级（LEX，W）：将一周实际工作时间内接触的噪声强度等效为工作40h的等效声级。

4.5气象条件

表4-2采样日气象条件

	日期
	天气状况
	气温℃
	相对湿度%
	气压kPa
	风速m/s

	2025.5.8
	多云
	15.7-28.8
	47.6-55.7
	100.9
	0.4-1.1


5检测结果

5.1有毒有害化学物质浓度检测结果

表5-1 工作场所空气中粉尘浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位工种
	危害因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	结果

判定
	检测地点
	检测结果CPE
	接触限值PE=5PC-TWA
	CPE是否大于3PC-TWA

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	
	

	精制车间
	精制工
	活性炭粉尘
	2
	14
	0.7
	5
	5
	不超标
	脱色釜
	1.3
	25
	否

	辅助车间
	烘干包装工
	混合粉尘
	8
	56
	0.87
	8
	5.0
	不超标
	烘干包装岗位
	2.0
	40
	否

	公辅设施
	维修工
	电焊烟尘
	4
	28
	1.0
	4
	4
	不超标
	检维修岗位
	2.7
	20
	否

	
	保管工
	活性炭粉尘
	8
	56
	0.37
	5
	3.1
	不超标
	仓库
	1.0
	25
	否
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注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw；

对于每日接触时间＞1h，但≤8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。
混合粉尘无职业接触限值，其接触限值按其他粉尘计。


表5-2 工作场所空气中锰及其化合物浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位

工种
	危害

因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	结果

判定
	检测地点
	检测结果CPE
	接触限值PE=5PC-TWA
	CPE是否大于3PC-TWA

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	
	

	公辅设施
	维修工
	锰及其化合物
	4
	28
	＜0.013
	0.15
	0.15
	不超标
	检维修岗位
	＜0.021
	0.75
	否
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注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw。

对于每日接触时间＞1h，但小于等于8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-3 工作场所空气中金属镍与难溶性镍化合物浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位

工种
	危害

因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	结果

判定
	检测地点
	检测结果CPE
	接触限值PE=5PC-TWA
	CPE是否大于3PC-TWA

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	
	

	合成车间
	加氢工
	金属镍与难溶性镍化合物
	2
	14
	＜0.028
	1
	1
	不超标
	加氢釜
	＜0.044
	5
	否

	公辅设施
	保管工
	金属镍与难溶性镍化合物
	8
	56
	＜0.028
	1
	0.6
	不超标
	仓库
	＜0.044
	5
	否
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注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw。

对于每日接触时间＞1h，但小于等于8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-4 工作场所空气中乙酐浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位

工种
	危害

因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	结果

判定
	检测地点
	检测结果CPE
	接触限值PE=5PC-TWA
	CPE是否大于3PC-TWA

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	
	

	合成车间
	加氢工
	乙酐
	2
	14
	＜3.3
	16
	16
	不超标
	加氢釜
	＜6.7
	80
	否

	公辅设施
	保管工
	乙酐
	8
	56
	＜3.3
	16
	10.0
	不超标
	仓库
	＜6.7
	80
	否
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注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw。

对于每日接触时间＞1h，但小于等于8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-5 工作场所空气中碳酸钠浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位工种
	危害因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	检测地点
	检测结果CSTE
	PC-STEL
	结果判定

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	

	合成车间
	水解工
	碳酸钠
	4
	28
	＜0.013
	3
	3
	水解反应釜
	＜0.021
	6
	不超标

	公辅设施
	保管工
	碳酸钠
	8
	56
	＜0.013
	3
	1.9
	仓库
	＜0.021
	6
	不超标
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注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw；

对于每日接触时间＞1h，但≤8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-6 工作场所空气中丙酮浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位工种
	危害因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	检测地点
	检测结果CSTE
	PC-STEL
	结果判定

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	

	精制车间
	精制工
	丙酮
	8
	56
	＜0.5
	300
	187.5
	溶解釜
	＜1.8
	450
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	脱色釜
	＜1.8
	450
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	过滤釜
	＜1.8
	450
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	洗涤釜
	＜1.8
	450
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	结晶釜
	＜1.8
	450
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	过滤器
	＜1.8
	450
	不超标

	公辅设施
	保管工
	丙酮
	8
	56
	＜0.5
	300
	187.5
	仓库
	＜1.8
	450
	不超标

	
注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw；

对于每日接触时间＞1h，但≤8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-7 工作场所空气中乙酸乙酯浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位工种
	危害因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	检测地点
	检测结果CSTE
	PC-STEL
	结果判定

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	

	精制车间
	精制工
	乙酸乙酯
	4
	28
	＜0.2
	200
	200
	过滤釜
	＜0.9
	300
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	洗涤釜
	＜0.9
	300
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	结晶釜
	＜0.9
	300
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	过滤器
	＜0.9
	300
	不超标

	公辅设施
	保管工
	乙酸乙酯
	8
	56
	＜0.2
	200
	125.0
	仓库
	＜0.9
	300
	不超标

	
注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw；

对于每日接触时间＞1h，但≤8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-8 工作场所空气中乙腈浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位

工种
	危害

因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	结果

判定
	检测地点
	检测结果CPE
	接触限值PE=5PC-TWA
	CPE是否大于3PC-TWA

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	
	

	公辅设施
	化验员
	乙腈
	8
	56
	＜1.7
	30
	18.8
	不超标
	化验室
	＜1.3
	150
	否

	
注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw。

对于每日接触时间＞1h，但小于等于8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-9 工作场所空气中氮氧化物浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位工种
	危害因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	检测地点
	检测结果CSTE
	PC-STEL
	结果判定

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	

	公辅设施
	维修工
	氮氧化物
	4
	28
	5.9×10-2
	5
	5
	检维修岗位
	1.2×10-1
	10
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.4×10-1
	10
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	9.6×10-2
	10
	不超标

	
注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw；

对于每日接触时间＞1h，但≤8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-10 工作场所空气中氨浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位工种
	危害因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	检测地点
	检测结果CSTE
	PC-STEL
	结果判定

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	

	公辅设施
	污水处理工
	氨
	8
	56
	＜0.45
	20
	12.5
	污水处理站
	＜0.45
	30
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	＜0.45
	30
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	＜0.45
	30
	不超标

	
注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw；

对于每日接触时间＞1h，但≤8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-11 工作场所空气中一氧化碳浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	岗位工种
	危害因素
	接触时间
	CTWA
	PC-TWA
	PC-TWAa
	检测地点
	检测结果CSTE
	PC-STEL
	结果判定

	
	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	
	
	

	公辅设施
	维修工
	一氧化碳
	4
	28
	1.4
	20
	20
	检维修岗位
	2.8
	30
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2.7
	30
	不超标

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2.9
	30
	不超标

	
注：折减因子RFw=              ，RFw：周调整折减因子，Tw：每周实际接触时间，单位为小时（h）；PC-TWAa=PC-TWA×RFw；

对于每日接触时间＞1h，但≤8h且每周接触时间（Tw）≤40h的，计算加权平均接触浓度（CTWA），以8h或40h PC-TWA进行评价。


表5-12 工作场所空气中氢氧化钠浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	检测地点
	危害因素
	检测结果
	MAC
	结果判定

	合成车间
	精馏釜
	氢氧化钠
	＜0.016
	2
	不超标

	
	脱溶釜
	氢氧化钠
	＜0.016
	2
	不超标

	
	溶解釜
	氢氧化钠
	＜0.016
	2
	不超标

	
	脱色釜
	氢氧化钠
	＜0.016
	2
	不超标

	
	过滤釜
	氢氧化钠
	＜0.016
	2
	不超标

	
	洗涤釜
	氢氧化钠
	＜0.016
	2
	不超标

	公辅设施
	仓库
	氢氧化钠
	＜0.016
	2
	不超标


表5-13 工作场所空气中氰化物浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	检测地点
	危害因素
	检测结果
	MAC
	结果判定

	合成车间
	氰化釜
	氰化物
	＜0.13
	1
	不超标

	公辅设施
	仓库
	氰化物
	＜0.13
	1
	不超标


表5-14 工作场所空气中硫化氢浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	检测地点
	危害因素
	检测结果
	MAC
	结果判定

	公辅设施
	污水处理站
	硫化氢
	＜1.73
	10
	不超标


表5-15 工作场所空气中臭氧浓度检测结果（mg/m3）

	车间
	检测地点
	危害因素
	检测结果
	MAC
	结果判定

	公辅设施
	检维修岗位
	臭氧
	＜0.049
	0.3
	不超标


5.2物理因素测量结果
表5-16工作场所噪声强度测量结果[dB(A)]

	车间
	测量地点
	日接触时间（h/d）
	测量结果

	合成车间
	单取代反应釜
	4
	76.8

	
	精馏釜
	4
	72.7

	
	氰化釜
	2
	73.5

	
	加氢釜
	2
	74.6

	
	制氮机
	2
	81.2

	
	脱溶釜
	2
	75.8

	
	水解反应釜
	4
	78.3

	
	过滤器
	4
	77.7

	精制车间
	溶解釜
	2
	74.3

	
	脱色釜
	2
	77.5

	
	过滤釜
	1
	82.4

	
	洗涤釜
	1
	79.5

	
	结晶釜
	1
	76.4

	
	过滤器
	1
	77.5

	辅助车间
	烘干包装岗位
	8
	76.9

	公辅设施
	污水处理站
	8
	72.4

	
	化验室
	8
	64.9

	
	检维修岗位
	4
	77.2

	
	空压机
	4
	86.7

	
	仓库
	8
	69.3


表5-17各（岗位）工种等效声级测量结果[dB(A)]

	车间
	测量工种
	接触时间
	测量结果
	8h等效声级（LEX,8h）
	40h等效声级（LEX,W）
	职业接触限值
	结果

判定

	
	
	h/d
	h/w
	
	
	
	
	

	合成车间
	单取代工
	8
	56
	71.6
	71.6
	73.1
	85
	不超标

	
	加氢工
	8
	56
	72.9
	72.9
	74.4
	85
	不超标

	
	水解工
	8
	56
	75.7
	75.7
	77.2
	85
	不超标

	精制车间
	精制工
	8
	56
	75.8
	75.8
	77.3
	85
	不超标

	辅助车间
	烘干包装工
	8
	56
	73.6
	73.6
	75.1
	85
	不超标

	公辅设施
	污水处理工
	8
	56
	69.1
	69.1
	70.6
	85
	不超标

	
	化验员
	8
	56
	63.8
	63.8
	65.3
	85
	不超标

	
	维修工
	8
	56
	74.9
	74.9
	76.4
	85
	不超标

	
	保管工
	8
	56
	67.5
	67.5
	69.0
	85
	不超标


表5-18工作场所紫外辐射测量结果（µW/cm2）

	车间
	测量地点
	有效辐照度Eeff
	职业接触限值
	结果判定

	公辅设施
	检维修岗位
	眼
	0.114
	0.24
	不超标

	
	
	面部
	0.054
	
	


6结论

（1）按照《国家卫生健康委办公厅关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录的通知》国卫办职健发[2021]5号，“C266专用化学产品制造”行业的职业病危害风险类别为“严重”。

（2）化学有害因素检测：本次检测职业病危害因素为混合粉尘、活性炭粉尘、电焊烟尘、锰及其化合物、氮氧化物、氨、乙酸乙酯、丙酮、碳酸钠、金属镍与难溶性镍化合物、乙酐、乙腈、硫化氢、氰化物、氢氧化钠、臭氧、一氧化碳。检测结果显示：各岗位工种检测结果均未超过国家标准规定的职业接触限值，符合《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ2.1-2019）的要求。

（3）物理因素测量：本次测量物理因素为紫外辐射、噪声。测量结果显示：各岗位工种测量结果均未超过国家标准规定的职业接触限值，符合《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》（GBZ2.2-2007）的要求。用人单位各岗位工种接触噪声强度均低于80dB(A)，均为非噪声作业岗位。
7建议

（1）公司按照《中华人民共和国职业病防治法》的有关要求，对劳动者进行上岗前的职业卫生培训和在岗期间的定期职业卫生培训，普及职业卫生知识，督促劳动者遵守职业病防治法律、法规、规章和操作规程，指导劳动者正确使用职业病防护设备和个人使用的职业病防护用品。
（2）公司应委托有资质的职业健康检查机构按《职业健康监护技术规范》（GBZ188-2014）要求定期对接触职业病危害因素的作业人员进行上岗前、在岗期间、离岗时的职业健康检查。

（3）公司应依据《工作场所职业卫生管理规定》国家卫健委令[2020]第5号的要求，建立健全各项职业卫生管理制度及操作规程，并贯彻落实。
（4）电焊烟尘、金属镍与难溶性镍化合物为GBZ2.1中标注对人可疑致癌“G2B”标识的化学有害因素，公司应有效减少或避免接触，公司维修工焊接作业时，要确保焊接烟尘净化器的正常开启，同时维修工正确佩戴防尘口罩等个体防护用品，减少电焊烟尘对人体的健康危害；公司加氢工和保管工作业时，要正确佩戴防尘毒口罩等个体防护用品，减少金属镍与难溶性镍化合物对人体健康的危害。

（5）乙腈、氰化物为GBZ2.1中标注“皮”标识的化学有害因素，用人单位劳动者应有效减少或避免接触。

（6）公司职业病危害风险分类为严重，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每年至少进行一次职业病危害因素检测，每三年至少进行一次职业病危害现状评价。
附件1：委托书



附件2：现场照片


附录1：检测结果报告单

检测结果报告单（1）

	检测任务编号：JC25A050803
	第1页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：粉尘

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T192.1-2007

	采样仪器名称及型号：个体粉尘采样器ZGF-2型、粉尘采样器ZGF-20H型

	检测仪器名称、型号：电子天平BT125D

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803F1001
	精制车间
	精制工
	0.7

	JC25A050803F1002
	辅助车间
	烘干包装工
	0.87

	JC25A050803F1003
	公辅设施
	维修工
	1.0

	JC25A050803F1004
	
	保管工
	0.37

	JC25A050803F1005
	精制车间
	脱色釜
	1.3

	JC25A050803F1006
	辅助车间
	烘干包装岗位
	2.0

	JC25A050803F1007
	公辅设施
	检维修岗位
	2.7

	JC25A050803F1008
	
	仓库
	1.0


最低定量浓度0.33mg/m3，采样体积300L

检测结果报告单（2）

	检测任务编号：JC25A050803
	第2页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：锰及其化合物

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T300.17-2017

	采样仪器名称及型号：大气采样器ZGQ-15D/A、呼吸性粉尘采样仪ZGF-20H型

	检测仪器名称、型号：原子吸收分光光度计TAS-990

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1001
	公辅设施
	维修工
	＜0.013

	JC25A050803D1101
	
	检维修岗位
	＜0.021


最低定量浓度：0.021mg/m3，采样体积：75L
检测结果报告单（3）

	检测任务编号：JC25A050803
	第3页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：金属镍与难溶性镍化合物

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T160.16-2004

	采样仪器名称及型号：大气采样器ZGQ-15D/A、呼吸性粉尘采样仪ZGF-20H型

	检测仪器名称、型号：原子吸收分光光度计TAS-990

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1118
	合成车间
	加氢工
	＜0.028

	JC25A050803D1119
	公辅设施
	保管工
	＜0.028

	JC25A050803D1120
	合成车间
	加氢釜
	＜0.044

	JC25A050803D1121
	公辅设施
	仓库
	＜0.044


最低定量浓度：0.044mg/m3，采样体积：75L
检测结果报告单（4）

	检测任务编号：JC25A050803
	第4页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：乙酐

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T300.118-2017

	采样仪器名称及型号：个体长周期大气采样器TWA-500、防爆大气采样器ZGQ-3000B型

	检测仪器名称、型号：气相色谱仪 GC9790II

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1121
	合成车间
	加氢工
	＜3.3

	JC25A050803D1122
	公辅设施
	保管工
	＜3.3

	JC25A050803D1123
	合成车间
	加氢釜
	＜6.7

	JC25A050803D1124
	公辅设施
	仓库
	＜6.7


最低定量浓度：6.7mg/m3，采样体积：3L
检测结果报告单（5）

	检测任务编号：JC25A050803
	第5页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：碳酸钠

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T300.22-2017

	采样仪器名称及型号：大气采样器ZGQ-15D/A、呼吸性粉尘采样仪ZGF-20H型

	检测仪器名称、型号：原子吸收分光光度计TAS-990

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1114
	合成车间
	水解工
	＜0.013

	JC25A050803D1115
	公辅设施
	保管工
	＜0.013

	JC25A050803D1116
	合成车间
	水解反应釜
	＜0.021

	JC25A050803D1117
	公辅设施
	仓库
	＜0.021


最低定量浓度：0.021mg/m3，采样体积：75L
检测结果报告单（6）

	检测任务编号：JC25A050803
	第6页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：丙酮

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T300.103-2017

	采样仪器名称及型号：防爆大气采样器FCC-1500D、低流量空气采样器TWA-300Z

	检测仪器名称、型号：气相色谱仪 GC9790II

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1105
	精制车间
	精制工
	＜0.5

	JC25A050803D1106
	公辅设施
	保管工
	＜0.5

	JC25A050803D1107
	精制车间
	溶解釜
	＜1.8

	JC25A050803D1108
	
	脱色釜
	＜1.8

	JC25A050803D1109
	
	过滤釜
	＜1.8

	JC25A050803D1110
	
	洗涤釜
	＜1.8

	JC25A050803D1111
	
	结晶釜
	＜1.8

	JC25A050803D1112
	
	过滤器
	＜1.8

	JC25A050803D1113
	公辅设施
	仓库
	＜1.8


最低定量浓度：1.8mg/m3，采样体积：1.5L
检测结果报告单（7）

	检测任务编号：JC25A050803
	第7页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：乙酸乙酯

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T160.63-2007

	采样仪器名称及型号：个体长周期大气采样器TWA-500、防爆大气采样器ZGQ-3000B型(20-500ml)

	检测仪器名称、型号：气相色谱仪 GC7820A

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1101
	精制车间
	精制工
	＜0.2

	JC25A050803D1102
	公辅设施
	保管工
	＜0.2

	JC25A050803D1103
	精制车间
	过滤釜
	＜0.9

	JC25A050803D1104
	
	洗涤釜
	＜0.9

	JC25A050803D1146
	
	结晶釜
	＜0.9

	JC25A050803D1147
	
	过滤器
	＜0.9

	JC25A050803D1148
	公辅设施
	仓库
	＜0.9


最低定量浓度：0.9mg/m3，采样体积：1.5L
检测结果报告单（8）

	检测任务编号：JC25A050803
	第8页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：乙腈

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T300.133-2017

	采样仪器名称及型号：个体长周期大气采样器TWA-500、大气采样器ZGQ-15D/A

	检测仪器名称、型号：气相色谱仪 GC9790II

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1125
	精制车间
	化验员
	＜1.7

	JC25A050803D1126
	公辅设施
	化验室
	＜1.3


最低定量浓度：1.3mg/m3，采样体积：7.5L
检测结果报告单（9）

	检测任务编号：JC25A050803
	第9页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：氮氧化物

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T160.29-2004

	采样仪器名称及型号：大气采样器ZGQ-15D/A

	检测仪器名称、型号：紫外可见分光光度计TU-1810

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1131
	公辅设施
	检维修岗位
	1.2×10-1

	JC25A050803D1132
	
	
	1.4×10-1

	JC25A050803D1133
	
	
	9.6×10-2


最低定量浓度：0.079mg/m3，采样体积：5L

检测结果报告单（10）

	检测任务编号：JC25A050803
	第10页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：氨

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T160.29-2004

	采样仪器名称及型号：大气采样器ZGQ-15D/A

	检测仪器名称、型号：紫外可见分光光度计TU-1810

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1143
	公辅设施
	污水处理站
	＜0.45

	JC25A050803D1144
	
	
	＜0.45

	JC25A050803D1145
	
	
	＜0.45


最低定量浓度：0.45mg/m3，采样体积：7.5L

检测结果报告单（11）

	检测任务编号：JC25A050803
	第11页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	检测方式：现测测量                       检测类别：定期检测

	测量项目：一氧化碳

	测量依据：GBZ159-2004、GBZ/T300.37-2017

	测量仪器名称及型号：不分光红外CO/CO2分析仪ZGH-3020A

	

	测量编号
	车间
	测量位置/对象
	测量结果（mg/m3）

	1
	公辅设施
	检维修岗位
	2.8

	2
	
	
	2.7

	3
	
	
	2.9


检测结果报告单（12）

	检测任务编号：JC25A050803
	第12页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：氢氧化钠

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T300.22-2017

	采样仪器名称及型号：呼吸性粉尘采样仪ZGF-20H型

	检测仪器名称、型号：原子吸收分光光度计TAS-990

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1135
	合成车间
	精馏釜
	＜0.016

	JC25A050803D1136
	
	脱溶釜
	＜0.016

	JC25A050803D1137
	
	溶解釜
	＜0.016

	JC25A050803D1138
	
	脱色釜
	＜0.016

	JC25A050803D1139
	
	过滤釜
	＜0.016

	JC25A050803D1140
	
	洗涤釜
	＜0.016

	JC25A050803D1141
	公辅设施
	仓库
	＜0.016


最低定量浓度：0.016mg/m3，采样体积：75L
检测结果报告单（13）

	检测任务编号：JC25A050803
	第13页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：氯化物

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T160.29-2004

	采样仪器名称及型号：低流量空气采样器TWA-300T（20-500ml）

	检测仪器名称、型号：紫外可见分光光度计TU-1810

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1127
	合成车间
	氰化釜
	＜0.13

	JC25A050803D1128
	公辅设施
	仓库
	＜0.13


最低定量浓度：0.13mg/m3，采样体积：5L
检测结果报告单（14）

	检测任务编号：JC25A050803
	第14页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：硫化氢

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T160.33-2004

	采样仪器名称及型号：低流量空气采样器TWA-300T（20-500ml）

	检测仪器名称、型号：/

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1142
	公辅设施
	污水处理站
	＜1.73


最低定量浓度：1.73mg/m3，采样体积：7.5L
检测结果报告单（15）

	检测任务编号：JC25A050803
	第15页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	样品来源：现场检测
	检测类别：定期检测

	检测项目：臭氧

	采样及检测依据：GBZ159-2004、GBZ/T300.48-2017

	采样仪器名称及型号：大气采样器ZGQ-5000B

	检测仪器名称、型号：紫外可见分光光度计TU-1810

	

	样品编号
	车间
	采样点/采样对象
	检测结果（mg/m3）

	JC25A050803D1134
	公辅设施
	检维修岗位
	＜0.049


最低定量浓度：0.049mg/m3，采样体积：30L
检测结果报告单（16）

	检测任务编号：JC25A050803
	第16页/共17页

	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	检测方式：现场测量
	检测类别：定期检测

	测量项目：噪声

	测量依据：GBZ/T189.8-2007

	测量仪器名称及型号：声级计AWA5636、个人声暴露计AHAI3302

	

	测量编号
	车间
	测量位置/对象
	测量结果（dB(A)）

	1
	合成车间
	单取代工
	71.6
	--
	--

	2
	
	加氢工
	72.9
	--
	--

	3
	
	水解工
	75.7
	--
	--

	4
	精制车间
	精制工
	75.8
	--
	--

	5
	辅助车间
	烘干包装工
	73.6
	--
	--

	6
	公辅设施
	污水处理工
	69.1
	--
	--

	7
	
	化验员
	63.8
	--
	--

	8
	
	维修工
	74.9
	--
	--

	9
	
	保管工
	67.5
	--
	--

	10
	合成车间
	单取代反应釜
	76.8
	76.6
	77.0

	11
	
	精馏釜
	72.7
	72.6
	72.8

	12
	
	氰化釜
	73.5
	73.1
	75.9

	13
	
	加氢釜
	74.6
	74.9
	74.3

	14
	
	制氮机
	81.2
	81.4
	81.0

	15
	
	脱溶釜
	75.8
	75.7
	75.9

	16
	
	水解反应釜
	78.3
	78.0
	78.6

	17
	
	过滤器
	77.7
	77.9
	77.5

	18
	精制车间
	溶解釜
	74.3
	74.0
	74.6

	19
	
	脱色釜
	77.5
	77.7
	77.3

	20
	
	过滤釜
	82.4
	82.7
	82.1

	21
	
	洗涤釜
	79.5
	79.1
	79.9

	22
	
	结晶釜
	76.4
	77.4
	75.4

	23
	
	过滤器
	77.5
	78.5
	76.5

	24
	辅助车间
	烘干包装岗位
	76.9
	77.9
	78.0

	25
	公辅设施
	污水处理站
	72.4
	72.9
	71.9

	26
	
	化验室
	64.9
	65.5
	64.3

	27
	
	检维修岗位
	77.2
	77.6
	76.8

	28
	
	空压机
	86.7
	86.2
	87.2

	29
	
	仓库
	69.3
	69.1
	69.5
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	用人单位：无棣锐新医药化工有限公司

	检测方式：现场测量
	检测类别：定期检测

	测量项目：紫外辐射

	测量依据：GBZ/T189.6-2007

	测量仪器名称及型号：紫外线测定仪UV-A、UV-B

	

	测量编号
	测量点/对象
	波段
	测量结果（µW/cm）

	
	
	
	眼部
	面部
	肢体

	
	
	
	测量值
	Eeff*
	测量值
	Eeff*
	测量值
	Eeff*

	1
	自动焊机1
	A365
	0.105
	0.114
	0.101
	0.054
	/
	/

	
	
	B290
	0.178
	
	0.085
	
	/
	

	
	
	C254
	0
	
	0
	
	/
	


注 意 事 项

本检测报告只对本委托项目负责。

检测工作依据有关法规、标准、协议和技术文件进行。

检测报告无编制、审核、签发人签字无效。

报告中有涂改、增删或无检测专用章无效。

本报告未经检测机构书面批准，不得复制。

检测报告包括封面、首页、正文（附页）、封底，并盖有检测报告专用章和骑缝章。

对检测报告有异议者，请于收到报告之日起十五日内向本单位提出，逾期不予受理。

本报告分为正、副本，正本交客户，副本连同原始记录一并存档。

地址：山东省淄博市张店区新村西路192号4楼
邮政编码：255000         E-mail：sdrcjc2023@163.com
电话：0533-2288880         网址：www.sdrcjj.cn
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